This Page Is Inserted by IFW Operations 
and . is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT - -. 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Problem Image Mailbox. 



1 




INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDU8TRIELLE 




BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITBON 



COPIE OFFlCiELLE 



Le Directeur general de.l.'lnstitut national., de la propriete 
industrielle certlfie que le document el-annexe est la copie 
certiflee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 

0 8 OCT. 2001 

Fait a Paris, le 

Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propri6t6 Industrielle 
Le Chef du D6partement des l)revets 

Martine PLANCHE 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS cedex 08 
Telephone: 33 (1)53 04 53 04 
T6l6copie: 33(1)42 93 59 30 
www.inpi.fr 



OB 267/180401 



ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA LOt N" 51-444 DU 19 AVRIL 1951 



5 



%5 



\m 



MMMBitMSTIfUT 

NATIONAL Ol 
lA PSOPNIBTf 
INOUSTRIEILI 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 T6lecopie : 01 42 94 86 54 



BREVET D'INVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 

REQUITE EN DtLIVRANCE 1/2 



N" 11354*01 



Get imprime est a remplir lisiblement a I'encre noire ob wow /26os99 


REMISE DES PIECES 

1 4 NOV 2000 
75 INPI PARIS 

N" D'ENREGISTREMENT 

NATIONAL ATTRIBUE PAR LINPI OO 1 45S9 

DATE DE DEPOT ATTRIBUEE i \ 1 1 

PARLiNPi ' 1 n ^ a o 


Q NOM ET ADRESSE DU OEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT EIRE ADRESSEE 

CABINET FLECHNER 

22 Avenue de Friedland 

75008 PARIS 


Vos references pour ce dossier 

(faculUiiif) ^3 667 


Confirmation d'un depot par teiecopie □ N** attribue par UNPI a la telecopie 



NATURE DE LA DEMANDE 



Demande de brevet 



Demande de certificat d'utilite 



Demande divisionnaire 

Demande de hnwet hiitiale 

on dcnHiride de ccrHJ'icat d'uHlite hnfiaie 



Transformation d'une demande de 
brevet europeen Derrnindv de hreiX'i iaifude 



Cochez I'une des 4 cases sulvantes 



□ 



Date 
Date 



□ 



uate 



TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

PROCEDE DE PREPARATION D' ADJUVANTS DE SOLUBILISATI0N"A PARTIil 
D'HUTLES DE FUSEL ET D"OSES. 



□ DECLARATION DE PRiORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date / / N° 
Pays ou organisation 

Date / / N° 
Pays ou organisation 

Date / / N° 




□ S'il y a d'autres priorites, cochez la case et iitilisez rimprime aSuite» 


B DEMANDEUR 


□ S'il y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez I'imprime uSuiten 


Nom OU denomination sociale 


AGRO INDUSTRIE RECHERCHES ET DEVELOP PEMENTS 
(A.R.D.) 


Prenoms 




Forme juridique 


Societe Anonyme 


N** SIREN 


3 5 0 5 0 4 8 1 7- 


Code APE-NAF 


7. 3. 1. Z 


Adresse 


Rue 




Code postal et ville 


51110 1 POMACLK » 


Pays 




France 


Nationalite 


Frangaise 


N** de telephone (faadtatif) 




N° de telecopie (facultatif} 




Adresse electronique (fandUdiJ) 





BREVET D'INVENTION 
1 CERTIFICAT D'UTILITE 

REQUETE EN DtUVRANCE 2/2 



REMISE OES PiteES 

"ATE ^4 NOV 2000 
75 INPI PARIS 

N* O ENREGISTREMENT 



<R6serv6ariNPlt 



Vos rdf^rences pour ce dossier : 

(facuUatif) 


53 667 


Q MANDATAIRE 




Nom 




Pr^nom 




Cabinet ou Society 


CABINET FLECHNER 


N ^'de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 




Adresse 


Rue 


22 Avenue de Friedland 


Code postal et ville 


75008 1 PARIS 


N"" de telephone (facultatip 


01 43 59 66 6i „ - 


N° de telecople (facultatif) 


01 43 59 02 65 


Adresse electronique (facultatif) 




Q INVENTEUR (S) 




Les inventeurs sont tes demandeurs 


□ Qui 

S Non Dans ce cas foumir une designation d'inventeur(s) s6par6e 


B RAPPORT DE RECHERCHE 


Uniquement pour une demande de brevet (y comprls division et transformati n) 


Etablissement immedlat 
ou etablissement differe 


□ 


Palement echelonne de la redevance 


Paiement en deux versements, uniquement pour les personnes physiqu s 

□ Oui 

□ Non 


□ REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques 

□ Requise pour la premifere fols pour cette invention (joindreun avis de non-imposition) 

□ Requise anterieurement a ce depot (joindre une copie de la decision d'admission 
pour cette invention ou indiquersa reference) : 




Si vous avez iitiils6 i'imprim^ aSuiten, 
indiquez le nombre de pages jointes 






03 SIGNATURE DU DEIVIANDEUR CABINET FLECHNER 
OU DU MANDATAIRE Mandataire 
(Nom t quaiM du signataire) A. Eidelsberg 

CP. I. 92-1085 


\\ VISA DE LA PREFECTURE 
\\ OU DE L'lNPI 



La loi n'^yS-l? du 6 janvier 1978 relative a rinformatiquer-^rnTflchiers e^ux llbertes s'applique aux repoh 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de TINPI. 



faites d ce formulaire. 



L* POOPRiatB 
IHDUSTRICILI 



CEKTOFflCM- P'OTBUTE 

Code de la propri^td Intetlectuelle • Livre VI 



N*" 11235-02 



DtPARTEMENT OES BREVETS 

26 bis. rue de Saint P^tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 94 86 54 



DESIGNATIOiVS p'INVE^aTEUR{S) Page N° . . 1 / 3 . . 
(Si le demand.eur n'est pas I'inventeur ou Tunique inventeur) 



Cet imprirnd est a remplir lisibiement ji Tencre noire 



Da 113 W/ 260899 



j V s references pour ce dossier 

j ffnciilUitifi 


53 667 




D'ENREGiSTREMEi^T NATIONAL 




TITRE DE UlNVENTION (200 carsctdres ou espaces masdmuin) 



PROCEDE DE PREPARATION D" ADJUVANTS DE SOLUBILISATION A 
PARTIR D'HUILES DE FUSEL ET D'OSES. 





1 LE(S) DEiMANDEURiS) : 



AGRO INDUSTRIE RECHERCHES ET DEVELOPPEMENTS 
(A.R.D.) 



DESIGNE(NT) EN TANT QU'JNVENTEUR(S) : (Indiquez en hairt is drolfte «Page W** 1/1» S'il y a p!us de trojs tnventeurs, 
utTiis z un formmiiaire identique et nuirn<Srdtez cHaque page en indSquaht ie nombre total de pages). ^^^^^^^ 




Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



BERTHO 



Jean-NoSl 



9, rue de Perpignan 



08300 I NEUFLIZE (FR) 



Societe d*appartenance (facultatij) 



Nom 



de.BAYNAST 



Prenoms 



35, rue de I'Brmitage 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



78000 I VERSAILLES (FR) 



-SoGiete-d-appartenance-(y&6«/to/i/) 



Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Societ e d'appartenance (Jaculiatif) 

DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (OES) DER/3A[iyiDEyR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualM du signataire) 



PARIS, le 14 novembre 2000 

CABINET FLECHNER 

Mandataire 
A. Eidelsberg 
C.P.I. 92--1085 




La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a Tinformatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faltes k ce formulaire 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI.. 



■'I 

^ 1 



prcx:ede de preparation adjuvants de solubilisation a partir 

p/huiles de fusel et ptoses 

5 

La presente invention se rapporte aux precedes de 
fabrication d' adjuvants de solubilisation^ a leurs 
applications et a leurs formulations. 

10 

Les huiles de Fusel forment des liquides incolores ou 
jaunatres, qui poss^dent un odeur caracteristique • Elles 
pr6sentent une densite d' environ 0,83. Leur point d' Ebullition 
est loin d'etre constant, car elles constituent des melanges 
15 complexes de corps a point d' Ebullition tres variable : 
1' Ebullition commence i environ 80**C et s'ElEve jusqu'^ 130- 
134^C. 

Les huiles de Fusel sont des coproduits fatals de la 
fermentation alcoolique. Produites par la levure en 

20 anaerobiose a partir des matieres azotees, elles sont 
recuperees apres rectification ou sur les plateaux de milieu 
de colonne pour lesquels les liquides alcooliques titrent 40- 
SC. Insolubles dans I'eau, elles sont le plus souvent lavees 
a I'eau et dEcantEes afin de rEduire d' environ 4% ^ 5% la 

25 quantitE d'ethanol qu' elles contiennent. Dans la presente 
invention, tous les pourcentages sont exprimEs en poids. 

Les huiles de Fusel reprEsentent en moyenne 2 a 5 de 
I'alcool Ethylique fabriquE. La production d'alcool Ethylique 
30 en France Etant de 3 millions d' hectolitres pour 1' Industrie, 
sans compter les biocarburants, le gisement potent iel est done 
d' environ 900 tonnes. 

Les huiles de Fusel dites parfois « huiles amyliques » ou 
35 « Fusels », ont des compositions qui varient en fonction de 
leurs origines (moQts de pommes de terre, de betteraves, de 
blE, d'orge...) . 
II s'agit d'un mElange : 
- De 5 a 20% d' eau. 



De 60 a 95% d'alcools ma joritairement constitues 
d'alcanols lineaires ou ramifies presentant de 2 a 5 
atomes de carbone, 
- d' impuretes (furfurols, ethers, acides gras...)qui 
peuvent aller dans les cas extremes jusqu'a 15%, 

La repartition des principaux alcanois est la suivante : 



Alcanol 


Teneur (%) 


Formule 


Ethanol 


5 a 40 


CH3-CH2-OH 


1-Propanol 


1 a 8 


CH3- (CH2)2-OH 


2-propanol 


0~l^ 1 


CH3-CH(0H) -CH3 


2-Methyl-propanol 


5 a 15 


CH3-CH (CH3) -CH2-OH 


1-Butanol 


0^1 


CH3-(CH2)3-OH 


2-Methyl-butanol 


10 a 30 


CH3-CH2-CH (CH3) -CH2-OH 


3-M6thyl-butanol 


25 a 70 


CH3-CH (CH3) - (CH2) 2-OH 



L' ensemble des alcanois repr§sentant 100%* 
No:t:ons--que— les— ad'COoi-s--de— Fusel— sont~des—^ 

directement produits par voie biotechnologique au niveau des 
distilleries, sans aucune etape chimique intermediaire • 



L' invention a pour objet un precede de preparation 
d' adjuvant de solubilisation caracterise en ce qu'il consiste 
a mettre en contact des huiles de Fusel avec un ou plusieurs 
sucres reducteurs en presence d'un catalyseur acide, a une 
temperature comprise entre 50 et ISO^'C et en eliminant I'eau 
du milieu reactionnel jusqu'a obtenti^n_ d" une so lution de 
glycosides d'alkyle et a separer les glycosides de cette 
solution. 

Par Sucre reducteur, on entend des oses reducteurs choisis 
parmi les aldoses tels que le. threose, I'erythrose, le xylose, 
le lyxose, le ribose, I'arabinose, le glucose, le galactose, 
le mannose, I'idose, le gulose, le talose, I'allose ou 
I'altrose ; les cetoses tels que le fructose, le sorbose, 
1' erythrulose... ; les disaccharides tels que le maltose, les 
oligosaccharides et polysaccharides tels que I'amidon, les 
dextranes, les arabino-xylanes, les pentosanes , les xylanes. 
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On entend egalement par sucre reducteur, les acides uroniques 
tels que I'acide galacturonique, I'acide glucuronique, I'acide 
mannuronique . On entend de plus comme sucre reducteur les 
disaccharides et oligosaccharides non reducteurs coimtie par 
5 exemple le saccharose qui, en presence de catalyseur acide tel 
que 1' acide sulfurique conduisent a des monosaccharides 
reducteurs. On entend enfin comme sucre reducteur des melanges 
de ces sucres precedents . 

10 Chaque ose peut etre sous forme isomerique a ou sous 

forme L ou D, et sous forme furanosique ou pyranosique. 

On prefere les pentoses et tout particulierement le L- 
arabinose et le D-xylose qui sont abondamment presents dans 
15 les hemicelluloses de nombreux vegetaux. 

On utilise egalement les hexoses de la serie notamment 
le D-glucose en raison de son abondance sur le marche des 
sucres . 

On apprecie tout particulierement les melanges de sucres 
20 reducteurs majoritairement const itues de D-glucose et de 
pentoses, notamment de D-Xylose et de L-Arabinose, De 
preference on prefere utiliser des melanges de sucres 
reducteurs derives de coproduits agricoles riches en 
hemicellulose et/ou en amidon comme par exemple la paille de 
25 ble, le son brut ou desamylace de ble, les coproduits 
d' amidonnerie tels que definis dans le brevet EP 0 699 472, 
les coproduits agricoles tels que definis dans le brevet EP 0 
880 538 et plus particulierement les melanges de sucres 
reducteurs contenant de 25 a 98%, de preference 60 a 100% et 
30 plus particulierement 90 a 100% de pentoses et 0 a 34%, et 2 a 
75%, de preference 0 a 40% et plus particulierement 0 k 10% 
d' hexoses • 

Les sucres ou les melanges de sucres reducteurs peuvent 
etre cristallises ou de preference utilises sous forme de 
35 sirops. 

Le premier stade du procede suivant 1' invention appele 
communement glycosylation, consiste a mettre en contact les 
huiles de Fusel avec des sucres en presence d' un catalyseur 



acide et en eliminant I'eau du milieu reactionnel. On prefere 
cependant avant la mise en contact, purifier les huiles de 
Fusel. Cette etape est avantageusement realisee par 
rectification. Elle permet 1' elimination des residus lourds 
5 des huiles de Fusel ( majoritairement constitues des 
impuretes) qui presentent des points d' ebullition superieurs a 
140''C. Elle permet egalement d'eliminer en plus des fractions 
lourdes les fractions legeres qui presentent des points 
d' ebullition inferieurs a lOC^C et qui sont majoritairement 
10 constitutes d' eau, d'ethanol, de propanol et de 2-methyl- 
propanol. On utilise en general 1 a 20 equivalents molaires 
" d' alcanols par Irapport aux sucres et de preference 1^5 a 6 
equivalents • 

15 Pendant la mise en contact, on greffe les alcanols contenus 

dans les huiles de Fusel brutes ou purifiees sur les carbones 
anomeriques des sucres pour fabriquer les glycosides d'alkyle. 

La--mise^en--contaGt~est--reaa4.-see-— en— presence— d-^un—c 

20 acide tel que 1' acide sulfurique, un acide sulfonique tel que 
1' acide methanesulfonique, 1' acide chlorhydrique, 1' acide 
hypophosphoreux ou tout autre catalyseur acide permettant 
d'effectuer une glycosidation et leurs melanges., Cette 
catalyse acide peut etre egalement effectuee par 0,05 a 6 
25 equivalents ponderaux d'une resine sulfonique sous sa forme 
H"^, ou d'une resine acide. 

La mise en contact est effectuee a une temperature comprise 
entre 50 et ISO'^C et de preference entre 90 et llO^C pendant 
une~durie~de~T5 minutes a~ "3~heures ^F"de preference de 1 heure 
30 a 2 heures. 

Afin d'obtenir des rendements quantitatif s, il est 
preferable d'eliminer au cours de la glycosylation, I'eau 
presente initialement dans les matieres premieres ou liberee 
35 pendant la reaction. Cette operation est avantageusement 
realisee par distillation azeotropique au moyen d' une colonne 
de rectification. Les vapeurs condensees sont decantees dans 
un decanteur statique ; la phase inferieure riche en eau est 




eliminee^et la phase super ieure assure le reflux de la colonne 
de rectification. 

On prefere effectuer cette reaction de glycosylation en 
5 1' absence totale de solvants, mais on peut le cas echeant 
utiliser un solvant tel qu'un ether oxyde tel que le 
tetrahydrofurane, 1' oxyde diethylique, le 1,4-dioxane, 1' oxyde 
isopropylique, le methyl-tertiobutyl ether, I'ethyl- 
tertiobutyl ether ou le diglyme, un hydrocarbure halogene tel 
10 que le chlorure de methylene, le chlorof orme, le 1/2- 
dichloroethane, un solvant nitre tel que le nitromethane, le 
nitro-2- propane, un solvant de la famille des amides tel que 
le N-methylformamide, le N, N-dimethylf ormamide, le N,N- 
dimethylacetamide, la N-methyl-2-pyrrolidone, un nitrile tel 
15 que 1 • acetonitrile/ un alcane comme I'hexane, 1' heptane, ou 
1' octane, ou un solvant arpmatique tel que le toluene ou le 
xylene . 

La mise en contact peut egalement etre realisee en presence de 
20 micro-ondes. 

Pour recueillir le melange de glycosides d'alkyle, le precede 
consiste : 

- a eliminer le solvant de reaction, s'il est present, 

25 - a neutraliser le catalyseur acide, puis a filtrer le sel 
obtenu. On effectue la neutralisation, par exemple, par un 
hydrogenocarbonate ou un carbonate de metal alcalin ou 
alcalino-terreux, notamment 1 ' hydrogenocarbonate de sodium, 
par un hydroxyde de metal alcalin ou alcalino-terreux, 

30 notamment la soude, ou par une base organique telle que la 
triethanolamine, 

- a purifier le produit souhaite : 

- soit par evaporation des alcanols en exces sous vide 
compris entre 0,001 et 100 mbars a une temperature 
35 comprise entre 60 et 200 "^C, de preference au moyen d'un 

evaporateur couche mince a une pression de 1 a 50 mb et 
une temperature de 60 a 120 ^'C, 



- soit par chroraatographie sur colonne de gel de 
silice, d'alumine, de charbon actif ou sur resine 
echangeuse d'ions, 

- soit, si les produits synthetises le permettent, 
par cristallisation dans un solvant ou un melange de 
solvants appropries choisis parmi les ethers oxydes tel 
que le tetrahydrof urane, I'oxyde diethylique, le 1,4- 
dioxane, 1 ' oxyde isopropylique, le methyl-tertiobutyl 
ether, 1 ' ethyl-tertiobutyl ether ou le diglyme, un 
hydrocarbure halogene tel que le chlorure de methylene, 
le chloroforme, le 1 , 2-dichloroethane, un solvant nitre 

" tel que Te nitrom¥tha^ Te" 'nitro-2- propane, un 
solvant de la famille des amides tel que le N- 
methylformamide, le N,N-dimethylformamide, le N,N- 
dimethylacetamide, la N-methyl-2-pyrrolidone, un 
nitrile tel que 1 ' acetonitrile, un alcane comme 
I'hexane, 1 'heptane, ou 1' octane, ou un solvant 
aromatique tel que le toluene ou le xylene, 
=^_soi-t-par_extrac-t.ions---sel.ectiv-es-_par_des~sol^^^ 

miscibles a I'eau, 

Le produit isole presente alors un pourcentage d' alcanols 
issus de I'huile de Fusel residuel compris entre 0 et 5% et de 
preference entre 0 et 1%. 

- eventuellement solubiliser le glycoside d' alkyle dans I'eau 
pour obtenir un adjuvant de solxabilisation presentant 
pref erentiellement une matiere seche de 40 a 80 %, 
~ si besoinT d§colorer ^cet adju^Tant^'eh a j out ant a une 
temperature comprise entre 15 et 100 ^C, 0,05 a 10 % et de 
preference de 0,5 a 3 % de peroxyde d'hydrogene, de 
peroxodisulfates de metaux alcalins ou alcalino-terreux, de 
perborates, de persulfates, de perphosphates, de 
percarbonates, d' ozone ou encore de periodinates . On pref ere 
le peroxyde d'hydrogene a 30 ou 50 %. L' agent de decoloration 
de la presente invention doit naturellement etre compatible 
avec 1' ensemble des ingredients de la formulation finale et 
avec les applications des produits finis. 



La presente invention a egalement pour objet des adjuvants 
comprenant en poids a 1' exception des impuretes : 

- de 0% a 20 % d'un melange de glycosides de formule (I) : 

H3C-CH2-O (Gi) a (G2) b {G3) c (G4) d (G5) e (I) 

- de 0% a 5% d'un melange de glycosides de formule (II) : 

H3C-CH2-CH2-O (Gi) a (G2) b (G3) c (G4) d (G5) e (II ) 

- de 0% a 15% d'un melange de glycosides de formule (III) : 

H3C 



H3C-CH2-CH2-O (Gi ) a (G2 ) b {G3 ) c (G4 ) d (G5 ) e (III) 

de 20% a 80% d'un melange de glycosides de formule (IV) 
H3C 



H3C-CH2-CH2-CH2-O (G 1 ) a (G2 ) b (G3 ) c (G4 ) d (G5 ) e (IV) 

de 10% a 40% d'un melange de glycosides de formule (V) : 

H3C 



H3C-CH2-CH2-CH2-O (G 1 ) a (G2 ) b (G3 ) c (G4 ) d (G5 ) e (V) 

dans lesquelles Gi, G2/ G3, G4. G5 sont independamment les uns 
des autres^ des restes d'un ose choisi pref erentiellement 
parmi les hexoses et les pentoses, ces derniers etant choisis 
pref erentiellement parmi I'arabinose et le xylose ; a, b, c, d 
et e etant egaux a 0 ou a 1, la somme de a, b, c, d et e etant 
au moins egale a 1. L' ensemble des composes I, II, HI/ IV et 
V, hormis les impuretes et d' eventuels glycosides d'alkyle 
autres que les composes I, II, III, IV et V, representent 
100%. 

En raison de leur efficacite et de leur facilite de 
preparation, on prefere les adjuvants qui comprennent au moins 
en poids : 

- de 0% a 20% d'un melange de polyglycosides de formule (III), 

- de 45% a 80% d'un melange de polyglycosides de formule (IV), 

- de 10% a 40% d'un melange de polyglycosides de formule (V), 
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et plus particulierement les adjuvant qui comprennent en 
poids : 

- de 60% a 75% d'un melange de polyglycosides de formule (IV), 

- de 25% a 40% d'un melange de polyglycosides de formule (V) . 

5 

En pratique, il existe trois principales voies pour obtenir 
les adjuvants selon 1' invention a partir de sucres reducteurs 
et d'huile de Fusel. 

10 La premiere voie consiste a mettre en contact separement des 
huiles de Fusel avec un sucre reducteur en presence d'un 

~ ca tar ys eur ~ ^^~i~de"; ~a~urre ~t"emper aXlI re~ comp rTs"^^eri tr e 5"0"~e tr~r3'0'*^"C~ 
et en eliminant I'eau du milieu reactionnel jusqu'a obtention 
d'une solution de glycosides d'alkyle et a separer les 
15 glycosides de cette solution. Ensuite, les glycosides d'alkyle 
fabriques a partir de differents sucres reducteurs sont 
eventuellement melanges afin d' obtenir les adjuvants suivant 
1' invention. 



20 La seconde voie consiste a melanger differents sucres 
reducteurs et a mettre en contact ces melanges de sucres 
reducteurs avec des huiles de Fusel, en presence d'un 
catalyseur acide, a une temperature comprise entre 50 et IBO^'C 
et en eliminant I'eau du milieu reactionnel jusqu'a obtention 

25 d'une solution de glycosides d'alkyle et a separer les 
glycosides de cette solution afin d' obtenir les adjuvants 
suivant 1' invention. 



Enf irv;~ 'la " troi^i"eme voie~"cdnsxs'ire~ "a" ~utrri"ser^ cies ^i"rops ^e~ 

30 melanges de sucres reducteurs derives de matieres premieres 
vegetales riches en amidon et en hemicellulose contenant de 25 
a 98%, de preference 60 a 100% et plus particulierement 90 a 
100% de pentoses et 0 a 34%, et 2 a 75%, de preference 0 a 40% 
et plus particulierement 0 a 10% d'hexoses et d'effectuer la 
35 mise en contact de ces sirops de sucres reducteurs avec des 
huiles de Fusel, en presence d'un catalyseur acide, a une 
temperature comprise entre 50 et ISO^'C et en eliminant I'eau 
du milieu reactionnel jusqu'a obtention d'une solution de 
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glycosidfes d' alkyle et a separer les glycosides de cette 
solution afin d'obtenir les adjuvants suivant 1' invention. 

La presente invention a egalement pour objet une composition 
5 comprenant en poids : 

10 a 60% d' adjuvant ou melange d' adjuvants suivant 
1' invention, 

40 a 90% de tensioactifs non ioniques, anioniques, 
amphoteres^ cationiques ou leurs melanges. 

10 

Les tensioactifs anioniques peuvent etre : 

- des alkylesters sulfonates de formule R-CH (SO3M) -COOR ' , ou R 
represente un radical alkyle en C8-20f de preference en Cio- 

15 C16/ R' un radical alkyle en Ci-Ce, de preference en C1-C3 

et M un cation alcalin (sodium, potassium, lithium) , 
ammonium substitue ou non sTibstitue (methyl-, dimethyl-, 
trimethyl-, tetramethylammonium, dimethylpiperidinium. . . ) ou 
derive d'une alcanolamine (monoethanolamine, diethanolamine, 

20 triethanolamine - . . ) ; 

- des alkylsulf ates de formule ROSO3M, ou R represente un 
radical alkyle ou hydroxyalkyle en Cio~C24/ de preference en 
C12-C2O et tout particulierement en Ci2-Ci8r M representant 

25 un atome d'hydrogene ou un cation de meme definition que ci- 

dessus, ainsi que leurs derives ethoxylenes (OE) et/ou 
propoxylenes (OP), presentant en moyenne de 0,5 a 6 motifs, 
de preference de 0,5 a 3 motifs OE et/ou OP ; 

30 - les alkylamides sulfates de formule RCONHR'OSOsM ou R 
represente un radical alkyle en C2-C22, de preference en C6- 
C20/ R' un radical alkyle en C2-C3, M representant un atome 
d'hydrogene ou un cation de meme definition que ci-dessus, 
ainsi que leurs derives ethoxylenes (OE) et/ou propoxylenes 

35 (OP), presentant en moyenne de 0,5 a 60 motifs OE et/ou OP ; 

les alkyl-D-galactosides uronates de formule VI : 



^ H 

RpH /^or3 



CH CH 

I 

OH 



VI 



3 etant un radical lineaire ou ramifie alkyle de 6 a 22 

atomes de carbone et de preference de 8 a 16 atomes de 

carbone, hydrocarbone ayant de 1 a 4 insaturations 

ethyleniques et de 6 a 22 atomes de carbone ou I'un de ces 

radicau x substitues par 1 a 3 substit uants sur de s atomes de 

carbone differents choisis parmi hydroxy, halogene et 

trif luoromethyle, 
R etant 

y CH-CH (OHVCOjR'* 



.CH(OH)- 



ou 

4 



j:H-CC^R 



dont le carbone portant le groupe hydroxy n'est pas relie a 
I'atome d'oxygene endocyclique. etant I'hydrogene, un 

atome de metal alcalin, de metal alcalino-terreux, un groupe 
ammonium quaternaire ; 

les sels d'acides gras satures ou insatures en C8-C24/ de 
preference en Ci4-C20f les alkylbenzenesulf onates en C9-C20f 
les alkylsulfonates primaires ou secondaires en C8-C22f les 



"alky1gryc6rdl sulfonates^ les ""acrdes ' "poTycarboxyliques 
sulfones decrits dans GB-A~1 082 179, les sulfonates de 
paraffine, les N-acyl N-alkyltaurates, les alkylphosphates, 
les alkylisethionates, les alkylsuccinamates, les 
alkylsulfosuccinates, les monoesters ou diesters de 
sulfosuccinates, les N-acyl sarcosinates, les sulfates 
d' alkylglycosides, les polyethoxycarboxylates, le cation 
etant un metal alcalin (sodium, potassium, lithiiom) , un 
reste ammoniiim substitue ou non substitue (methyl-, 
dimethyl- , tr imethyl- , tetramethylammonium. 



dimethylpiperidiniioiti. . . ) ou derive d'une alcanolamine 
(monoethanolamine, diethanolamine, triethanolamine , 

Les tensioactifs non ioniques peuvent etre : 

- les alkylphenols polyoxyalkylenes (polyethoxyethylenes, 
polyoxypropylenes, polyoxybutylenes) dont le substituant 
alkyle est en C6-C12 et contenant de 5 a 25 motifs 
oxyalkylenes ; a titre d'exemple, on peut citer les TRITON 
X-45, X-114, X-100 ou X-102 commercialises par Rohm & Haas 
Cy. ; 

les glucosamides, glucamides ; 

- les glycerolamides derives de N-alkylamines (US-A-5, 223, 179 
et FR-A-1, 585, 966) ; 

- les alcools aliphatiques en C8-C22 polyoxyalkylenes 
contenant de 1 a 25 motifs oxyalkylenes (oxyethylene, 
oxypropylene) ; a titre d'exemple, on peut citer les 
TERGITOL 15-S-9, TERGITOL 24-L-6 NMW commercialises par 
Union Carbide Corp., NEODOL 45-9, NEODOL 23-65, NEODOL 45-7, 
NEODOL 45-4 commercialises par Shell Chemical Cy-, KYRO EOB 
commercialise par The Procter & Gamble Cy ; 

- les produits resultant de la condensation de I'oxyde 
d' ethylene avec un compose hydrophobe resultant de la 
condensation de I'oxyde de propylene avec le propylene 
glycol, tels les PLURONIC commercialises par BASF ; 

- les produits resultant de la condensation de I'oxyde 
d' ethylene le compose resultant de la condensation de 
I'oxyde de propylene avec 1 ' ethylenediamine, tels les 
TETRONIC commercialises par BASF ; 

les oxydes d' amines tels que les oxydes d'alkyl CiQ-Cis 
dimethylamimes, les oxydes d'alkoxy C8-C22 ethyl dihydroxy 
ethylamines ; 

les alkylpolyglycosides de formule VII suivante : 
R^-O ( Ai ) f ( A2 ) g ( A3 ) h. ( A4 ) i { As ) j (VII) 

dans lesquelles Ai, A2, A3, A4, A5 sont ind6pendamment les uns 
des autres, des restes d'un ose choisi parmi les hexoses et 
plus particulierement le D-glucose ; les pentoses, ces 
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derniers 6tant choisis pref erentiellement parmi I'arabinose et 
le xylose ; t, g, h, i et j etant egaux a 0 ou a 1, la soitune 
de f, g, h, i et j etant au moins egale a 1 ; etant un 

radical lineaire ou ramifie alkyle de 6 a 22 atomes de 
5 carbone, hydrocarbone ayant de 1 a 4 insaturations 
ethyleniques et de 6 a 22 atomes de carbone ou I'un de ces 
radicaux substitues par 1 a 3 substituants sur des atomes de 
carbone differents choisis parmi hydroxy, halogene et 
trif luoromethyle ; 
10 - les amides d'acides gras en C8-C20 ; 

- les ac ides gras etho xyles ; _ _ 

les amides gras ethoxyles ; 

les amines ethoxylees. 

15 Les tensioactifs cationiques peuvent etre par exemple des 
halogenures d' alkyldimethylammonium. 

Les agents tensioactifs amphoteres et zwitterioniques peuvent 
eTre T " ~~ 

20 - les alkyldimethylbetaines, 

les alkylamidopropyldimethylbetaines, 
les - alkyltrimethylsulfobetaines, 

- les produits de condensation d' acides gras et d' hydrolysats 
de proteines. 

25 

Les compositions selon 1' invention permettent d' augmenter la 
solubilite de molecules lipophiles dans I'eau. Les molecules 
lipo philes peuv en t etre : 

- des huiles essentielles telles que par exemple, les huiles 
30 de pin maritime ou sylvestre, les huiles d' agrumes tels que 

le citron, le pamplemousse, 1' orange, la mandarine, les 
huiles de cereales telles que I'huile de gluten de ble, 
I'huile de germe de ble, les huiles d'anis, d' amande amere, 
de bouleau, de camomille, de bergamote, de cannelle, de 
35 citronnelle, de plantes aromatiques telles que le thym 

blanc, le thym rouge, le romarin, la menthe, 1' eucalyptus, 
le basilic, I'estragon, le laurier, 1' origan, la verveine, 
les huiles de genievre, de girofle, de lavande, de geranium. 



de cedre, de coriandre, de genevrier, d' immortelle^ de 
marjolaine 

des produits aromatiques de syntheses tels que par exemple, 
les esters aromatiques comme les acetates de benzyle, de 
linalyle, de terpenyle, de vetyveryle, d'amyle, de bornyle, 
de cedryle, de geranyle, de phenylethyle, de paracresyle, de 
styrallyle, les butyrates d' amyle ^ I'eugenol, le geraniol, 
I'alcool anisique, I'alcool cinnamique, I'alcool 

styrallique, les aldehydes tels que les aldehydes octylique, 
nonylique, decylique, undecylenique, laurique, inyristique, 
cetylique, stearique, benzoique^ anisique, le camphre 
synthetique, le limonene 
des parfums naturels ou de synthese 
des adjuvants cosmetiques lipophiles ; 

des glycolipides comme par exemple les sophoroses lipides ; 

des agents conservateurs comme les methyl, ethyl, propyl et 
butyl esters de I'acide p-hydroxybenzolque, le benzoate de 
sodium, le GERMABEN® ou tout agent chimique evitant la 
proliferation bacterienne ou des moisissures et utilises 
traditionnellement dans des compositions cosmetiques sont 
generalement introduits dans ces compositions a hauteur de 
0,01 a 3% en poids ; 

des f litres solaires organiques actifs dans I'UV-A et/ou 
I'UV-B pour proteger la peau ou les cheveux des agressions 
du soleil et des rayons UV, comme les composes autorises 
dans la directive Europeenne N'' 76/768/CEE, ses annexes et 
les modifications ulterieures de cette directive ; 
des antioxydants ; 

des agjents repulsifs centre les insectes ; 
des vitamines ; 
des colorants ; 

des matieres actives phytosanitaires comme les herbicides, 
les fongicides et les insecticides, tels que ceux decrits 
dans THE PESTICIDE MANUAL O"" edition, C.R. WORKLING et R.J. 
HANCE, editeurs, publie par The British Crop Protection 
Council) .. Les adjuvants de formulation permettent de plus de 
faciliter la penetration des pesticides dans la plante ce 
qui augmente I'efficacite des pesticides et permet ainsi de 
r6duire leur dose d' utilisation ; 
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- de 1' ester methylique de colza ; 

- des proteines ; 

- des ingredients pharmaceutiques lipophiles... 

5 L' augmentation de la solubilite des molecules lipophiles dans 
I'eau est due a 1' incorporation des produits lipophiles dans 
les micelles des tensioactif s . La solubilisation constitue un 
exemple de formation des micelles mixtes. 

10 On prefere les compositions selon 1' invention comprenant : 

- 10% a 60% d' adjuvant suivant 1' invention, 

■ -. -4 0 %-— ^- -90 % — de — t ens roact i-f s - -non" xoniques comme- ceux~ "cites 
prec§demment . 
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On prefere tout particulierement , en raison notamment de leur 
efficacite, de leur bonne biodegradabilite, de leur faible 
pouvoir irritant et de leur bonne ecotoxicite les compositions 
suivant 1' invention comprenant : 

10% a 60% d^ adjuvant suivant 1^ invention, 



20 - 40% -a 90% de polyglycosides d'alkyle-de formule VII decrits 
dans le brevet EP 0 699 472 : 

R^-0 (Ai)f (A2)g(A3)h(A4)i(A5) j {VI I) 

25 dans lesquelles Ai, A2, A3, A4, A5 sont independamment les uns 
des autres, des restes d'un ose choisi parmi les hexoses et 
plus particulierement le D-glucose ; les pentoses, ces 
derniers etant choisis pr6f erentiellement parmi I'arabinose et 

l-e— xyl-ose--;— f— g~-h— i--et -j- -etant- egaux-a—O ou- a Ir^la— somme" 

30 de f, g, h, i et j etant au moins egale a 1 ; etant un 

radical lineaire ou ramifie alkyle de 6 a 22 atomes de 
carbone, hydrocarbone ayant de 1 a 4 insaturations 
ethyleniques et de 6 a 22 atomes de carbone ou I'un de ces 
radicaux substitues par 1 a 3 substituants sur des atomes de 

35 carbone differents choisis parmi hydroxy, halogene et 
trif luoromethyle. On prefere tout particulierement les 
polyglycosides d' alkyle ayant de 8 a 16 atomes de carbone sur 
le radical alcoyle ; et notamment, les melanges de 

polyglycosides d'octyle et de d6cyle, les melanges de 




polyglycosides de decyle et de dodecyle, les melanges de 
polyglycosides de dodecyle et de tetradecyle, les melanges de 
polyglycosides d'octyle, de decyle, de dodecyle et de 
tetradecyle et les melanges de polyglycosides de dodecyle, de 
5 tetradecyle et d' hexadecyle . 

La presents invention a egalement pour objet une composition 
limpide comprenant en poids : 

0,5 a 5% d' adjuvant suivant 1' invention, 
10 - 2 a 7% de polyglycosides d'alkyle de formule VII comportant 
de 8 a 14 atomes de carbone sur la chalne alkyle R^, 
1 a 10 % d'alcanols lineaires ou ramifies presentant de 2 a 
5 atomes de carbone ou leurs melanges, 

- 0,1 a 3% de substances actives lipophile ^ solubiliser. 

15 

A titre d' exemple d'alcanols lineaires ou ramifies presentant 
de 2 a 5 atomes de carbone, on peut citer I'ethanol, le 2- 
propanol, le n-butanol, le 2-methyl propanol, le 2-methyl 
butanol, le 3--methyl butanol, le n-pentanol, les alcanols 
20 contenus dans les huiles de Fusel. 

Les substances actives lipophiles a solubiliser peuvent etre : 

- des huiles essentielles telles que par exemple, les huiles 
25 de pin maritime ou sylvestre, les huiles d' agrumes tels que 

le citron, le pamplemousse, 1' orange, la mandarine, les 
huiles de c^reales telles que I'huile de gluten de ble, 
I'huile de germe de ble, les huiles d'anis, d' amande amere, 
de bouleau, de camomille, de bergamote, de cannelle, de 

30 citronnelle, de plantes aromatiques telles que le thym 

blanc, le thym rouge, le romarin, la menthe, 1 ' eucalyptus, 
le basilic, I'estragon, le laurier, 1' origan, la verveine, 
les huiles de genievre, de girofle, de lavande, de geraniiam, 
de cedre, de coriandre, de gen6vrier, d' immortelle, de 

35 marjolaine ; 

- des produits aromatiques de syntheses tels que par exemple, 

les esters aromatiques comme les acetates de benzyle, de 
linalyle, de terpenyle, de vetyveryle, d'amyle, de bornyle, 
de cedryle, de geranyle, de phenylethyle, de paracresyle, de 
40 styrallyle, les butyrates d'amyle , l'eug6nol, le g6raniol. 
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I'alcool anisique, I'alcool cinnamique, I'alcool 
styrallique, les aldehydes tels que les aldehydes octylique, 
nonylique, decylique, undecylenique, laurique, myristique, 
cetylique, stearique, benzoique, anisique, le camphre 
5 synthetique, le limonene ; 

- des parfums naturels ou de synthese ; 

- des adjuvants cosmetiques lipophiles ; 

- des glycolipides comitie par exemple les sophoroses lipides ; 

- des agents conservateurs comme les methyl, ethyl, propyl et 
10 butyl esters de I'acide p-hydroxybenzoique, le benzoate de 

sodium, le GERMABEN® ou_ tout agent chimiq ue evitan t la 

proliferation bacterienne ou des moisissures et utilises 
traditionnellement dans des compositions cosmetiques sont 
generalement introduits dans ces compositions a hauteur de 
15 0,01 a 3% en poids ; 

- des f litres solaires organiques actifs dans I'UV-A et/ou 

1*UV-B pour proteger la peau ou les cheveux des agressions 
du soleil et des rayons UV, comme les composes autorises 

dan-s— IB— drre-ctl-ve— Europeenn-e— N^^ — se's— annexes ""et- 

20 les modifications ulterieures de cette directive ; 

- des agents repulsifs contre les insectes ; 

- des vitamines ; . 

- des colorants ; 

- des matieres actives phytosanitaires comme les herbicides, 
25 les fongicides et les insecticides, tels que ceux decrits 

dans THE PESTICIDE MANUAL (9** edition, C.R. WORKLING et R.J. 
HANCE, editeurs, publie par The British Crop Protection 

Council )_ 2 — - 

- de 1' ester methylique de colza ; 
30 - des proteines ; 

- des ingredients pharmaceutiques lipophiles... 

On prefere tout particulierement les compositions selon 
1' invention comprenant en poids : 
35 - 0,5 a 5% d' adjuvant selon 1' invention, 

- 1 a 10% de polyglycosides d'alkyle comportant de 8 a 14 
atomes de carbone sur la chaine alkyle, 

- 1 a 10% d'alcanols lineaires ou ramifies presentant de 2 a 5 
atomes de carbone ou leurs melanges. 



0,1 a 2% d'huile essentielle, 

0 a 0,5% agent conservateur comme les methyl/ ethyl, 
propyl et butyl esters de I'acide p-hydroxybenzoique, le 
benzoate de sodium, le GERMABEN® ou tout agent chimique 
evitant la proliferation bacterienne ou des moisissures et 
utilises traditionnellement dans des compositions 
cosmetiques et detergentes* 

Ces compositions sont particulierement efficaces pour le 
lavage des surfaces lisses et constituent des detergents 
multi-usages performants, biodegradables et respectueux de 
1 ' environnement • 

D'une maniere generale les adjuvants selon 1' invention etre 
presents dans les formulations comme les detergents en poudre 
ou liquide, les lotions moussantes ou non moussantes, les 
emulsions de consistance liquide ou semi-liquide telles que 
des laits obtenus par dispersion d'une phase grasse dans une 
phase aqueuse ou inversement, les suspensions ou les emulsions 
de consistance molle du type cremes ou pommades, les gels ou 
encore les preparations solides telles que les sticks, les 
pains de nettoyage, les tampons impregnes ou encore les 
masques hydratants . 

Les adjuvants selon 1' invention peuvent notamment etre 
presents dans : 

les detergents menagers et industriels, comme les nettoyants 
tout usage , les produits de lavage de la vaisselle, des 
sols, des vitres, des sanitaires, du textile; 

les formulations cosmetiques comme les lotions, les laits de 
toilettes, les compositions demaqui 11 antes, les cremes de 
soins ou les cremes ou les lotions de protection contre le 
soleil et le rayonnement ultra-violet, les mousses, les gels 
coiffants ou toute formulation utilisee pour le coiffage ou 
pour faciliter le peignage des cheveux, les shampooings pour 
cheveux ou le corps, les gels de nettoyage du visage ou du 
corps, les savons liquides, les compositions moussantes pour 
le bain, les formulations utilisees pour le nettoyage des 
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dents ou de la cavite buccale comme les bains de bouche ou 
les dentifrices, les savons ou les pains de toilette. 
Les formulations phytosanitaires . 

5 

Les exemples suivants ont pour but d'illustrer la presente 
invention. 

Exemple 1 

10 

Synthese d' adjuvant de solijbilisation a partir de D-xylose 

1277 g d'huile de Fusel de composition suivante : 



Constituant 


% 


Eau 


10, 0 


Ethanol 


6, 0 


2-propanol 


0,2 


1-propanbl :_ 


2,1 


2-m6thyl-propanol „ 


.9,3 


1-butanol 


0, 3 


3 -methyl butanol 


45, 0 


2 -methyl -butanol 


20, 3 


Injure tes 


6, 8 



sont portes a ebullition dans un bouilleur surmonte d'un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' ebullition inferieurs a 
20 lOO^'C (204 g) , puis dans un second temps une fraction B 

pr esentant~des- poi"nts"ci'"eburri ri"on- cOTnpr i-s~"elntr^rO Q— e t^r^^^^ 

(994 g) de composition suivante : 



Cons ti tuant 


% 


Eau 


6 


Ethanol 


3,2 


2-propanol 


0,2 


1-propanol 


2 


2 -methyl -propanol 


10, 1 


1-butanol 


0, 3 


3-methyl -butanol 


55, 3 


2 -m6thyl -butanol 


21 


Injure t4s 


1,9 




170g de D-xylose sont places dans 630 g de la fraction B 
contenant 3,4 g d'acide sulfurique.- Le milieu reactionnel est 
maintenu sous pression reduite pendant 3 heures a 100°C. L'eau 
5 est eliminee par distillation azeotropique au cours de la 
reaction. L' acidite du milieu est neutralisee par une solution 
aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a pH 7 a 8 . Les alcools de 
Fusel en exces sont evapores sous pression reduite a SC^C. Le 
residu (244 g) est solubilise dans 100 g d' eau osmosee. Les 
10 xylosides d'alkyle obtenus sont decolores en presence de 5 g 
d'eau oxygenee a 50% a pH neutre. 

Exemple 2 

15 

Synthese d' adjuvant a partir de L-arc±>inose 
et d'huiles de Fusel 

1441 g d'huile de Fusel de composition suivante : 
20 



Constituant 


% 


Eau 


16, 1 


Ethanol 


22, 6 


2-propanol 


0,2 


1-propanol 


2, 6 


2 -methyl -propanol 


6,7 


1 -butanol 


0, 3 


3 -methyl butanol 


23, 0 


2 -methyl -butanol 


10, 5 


Impure t4s 


18, 0 



sont portes a ebullition dans un bouilleur surmonte d' un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' ebullition inferieurs a 
25 100**C (594 g) , puis dans un second temps une fraction B 
presentant des points d' ebullition compris entre 100 et 140''C 
qui decante. La phase superieure C (582 g) presente la 
composition suivante : 



20 



cons ui uuan u 


% 


Eau 


9 / 9 


TT^ 4^ «^ ^ 


10,8 


^ — propanox 


0 


X — propanol 


2, 8 


2 -methyl -propanol 


9,2 


1-butanol 


0, 6 


3 -methyl -bu tanol 


40, 8 


2 -methyl -bu tanol 


18, 4 


Impuretes 


7,5 



200 g de L-arabinose sont places dans 774 g de la fraction C 
- cGn-tenaii-t - -4- - g — d-'-aclde s u-l~f u^'iq*^^"-"^'^^ 
5 maintenu sous pression reduite pendant 3 heures a lOC'C. L' eau 
est eliminee par distillation azeotropique au cours de la 
reaction, L'acidite du milieu est neutralisee par une solution 
aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a pH 7 a 8 . Les alcools de 
Fusel en exces sont evapores sous pression reduite a 80^*0 . Le 
10 residu (282 g) est solubilise dans 120 g d' eau osmosee. Les 
arabinosides d- alkyle obtenus sont decolores en presence de 5 
g d'eau oxygenee . a 50% a pH neutre.. 

15 Exemple 3 

Synthese d' adjuvant a partir de D-glucose et d'huiles de Fusel 

1277 g d'huile de Fusel de composition suivante : 



Consti tuant 


% 


Eau 


10, 0 


E'thanol 


6, 0 


2 -propanol 


0,2 


1 -propanol 


2,1 


2 -methyl -propanol 


9,3 


1-butanol 


0, 3 


3 -methyl bu tanol 


45, 0 


2 -methyl -bu tanol 


20,3 


Impure t4s 


6, 8 



sont portes a Ebullition dans un bouilleur surmont6 d'un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' Ebullition inferieurs a 



lOC^C (204 g) , puis dans un second temps une fraction B 
presentant des points d'' ebullition compris entre 100 et 140''C 
(994 g) de composition suivante : 



Const! tuant 




Eau 


6 


E thanol 


3,2 


2-propanol 


0, 2 


1-propanol 


2 


2 -methyl -propanol 


10, 1 


1-butanol 


0, 3 


3 -methyl -butanol 


55, 3 


2 -methyl -butanol 


21 


Inpuret:es 


1,9 



5 

200 g de D-glucose monohydrate sont places dans 562 g de la 
fraction B contenant 3,6 g d'acide sulfurique. Le milieu 
reactionnel est maintenu sous pression reduite pendant 3 
heures a 100'*C. L'eau est eliminee par distillation 

10 azeotropique au cours de la reaction. L' acidite du milieu est 
neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8 . Les alcools de Fusel en exces sont evapores sous 
pression reduite a 80°C. Le residu (244 g) est solubilise dans 
100 g d' eau osmosee. Les glucosides d' alkyle obtenus sont 

15 decolores en presence de 5 g d'eau oxygenee a 50% a pH neutre. 



Exemple 4 

20 Synthase adjuvant a partir de melanges de D-xylose, 

L-arablnose et de D-glucose et d' huiles de Fusel 



1277 g d'huile de Fusel de composition suivante : 



Cons ti tuant 


% 


Eau 


10, 0 


E thanol 


6, 0 


2-propanol 


0,2 


1 -propanol 


2,1 


2 -methyl -propanol 


9/3 


1-butanol 


0, 3 


3-in6thyl butanol 


45,0 


2 -methyl -butanol 


20,3 


Injure t^s 


6, 8 



m. 



22 



sont portes a ebullition dans un bouilleur surmonte d' un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' Ebullition inf^rieurs k 
5 lOCC (204g) , puis dans un second temps une fraction B 
pr6sentant des points d' ebullition compris entre 100 et 140''C 
(994 g) de composition suivante : 



Constituant 


% 


Eau 


6 


Ethanol 


3,2 


2-propanol 


0,2 


l-propanol 




2 -methyl -propanol 


10, 1 


1-butanol 


0,3 


3 -methyl -butanol 


55,3 


2 -methyl -bu tanol 


21 


Impure tes 


1,9 



10 ICQ g de D-xylose, 100 g de L-arabinose et 100 g de D-glucose 
anhydre sont places dans 1050 g de la fraction 5 contenant 6 g 
d-'acide sulfurique. Le milieu r^actionnel est maintenu sous 
pression r^duite pendant 3 heures a lOO'C. L' eau est.61imin6e 
par distillation azEotropique au cours de la reaction. 

15 L'aciditedu milieu est neutralisEe par une solution aqueuse 
de soude ^ 30,5% jusqu'a pH 7 a 8 . Les alcools de Fusel en 
exces sont evapores sous pression reduite a SO^C. Le residu 
(420 g) est solubilise dans 180 g d' eau osmosee. Les 
glycosides d'alkyle obtenus sont decolores en presence de 12 g 

20 d'eau oxygenee a 50% a pH neutre. 



Exemple 5 

Synthese d' adjuvant a partir de sirops de sucres issus de 
paille de ble et d'huiles de Fusel 

1500 g d'huile de Fusel de composition suivante : 



Constituant 


% 


Eau 


10, 0 


Ethanol 


6, 0 


2-propanol 


0,2 


1-propanol 


2, 1 


2 -methyl -propanol 


9,3 


1-butanol 


0, 3 


3 -methyl butanol 


45, 0 


2 -methyl -butanol 


20, 3 


Impure tes 


6, 8 



sont portes a ebullition dans un bouilleur surmonte d' un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' ebullition inferieurs a 
lOCC (242 g) / puis dans un second temps une fraction B 
presentant des points d' ebullition compris entre 100 et 140°C 
(1160 g) de composition suivante : 



Cons t:l tuant 


% 


Eau 


6 


Ethanol 


3,2 


2 -propanol 


0, 2 


l-proE>anol 


2 


2 -methyl -propanol 


10, 1 


1 -butanol 


0, 3 


3-methyl -butanol 


55, 3 


2 -methyl -butanol 


21 


Impure t&s 


1,9 



150 g de sirop de sucres issus de paille de ble contenant 37,5 
g d'eau, 79 g de D-xylose, 13,6 g de L-arabinose, 8 g de D- 
glucose et 4,5g de D-galactose et de D-mannose sont ajoutes 
goutte a goutte en 1 heure 30 dans 4 00 g de la fraction B 
contenant 2,25 g d'acide sulfurique a une temperature de 
I'ordre de 100 a 105''C. L'eau est eliminee au cours de la 
reaction par distillation azeotropique . Apres 1' addition du 
sirop de sucres, la pression du milieu reactionnel est 
abaissee progressivement a 250 mb a la meme temperature afin 
d'eliminer les traces d'eau. L' acidite du milieu est ensuite 
neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8. Les alcools de Fusel en exces sont evapores sous 
pression reduite a 80^C. Le r^sidu (155 g) est solubilise dans 



65 g d'eau osmosee. Les glycosides d'alkyle obtenus sont 
decolores en presence de 5 g d' eau oxygenee a 50% a pH neutre. 



5 Exeiuple 6 

Synthase d' adjuvant a partir de sirops de sucres extraits de 
son desaraylace de ble et d'huiles de Fusel 

10 1277 g d'huile de Fusel de composition suivante : 



Constitiuant 


% 


Eau 


10,0 


Ethanol 


6, 0 


2 -propanol 


0,2 


1 -propanol 


2,1 


2 -methyl -propanol 


9,3 


1 -butanol 


0, 3 


3 -methyl butanol 


45, 0 


2 -methyl -butanol 


20, 3 


Impure tes 


6, 8 



sent port§s ^ ebullition dans un bouilleur surmont6 d' un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
15 una fraction A- presentant des points d' ebullition infer ieurs a 
100°C (204 g) , puis dans un second temps une fraction B 
presentant des points d' ebullition compris entre 100 et 140°C 
(994 g) de composition suivante : 



Constituant 


% 


Eau 


6 


Ethanol 


3__2 


2 -propanol 


0,2 


1 -propanol 


2 


2 -methyl -propanol 


10, 1 


1 -butanol 


0,3 


3 -methyl -butanol 


55, 3 


2 -methyl -butanol 


21 


Injure tes 


1,9 



20 

200 g de sirop de sucres issus de son de ble desamylace 
contenant 50 g d'eau, 72 g de D-xylose, 42 g de L-arabinose, 
10,4 g de D-glucose et 3,7 g de D-galactose et D-mannose sont 
ajoutes goutte a goutte en 1 heure 30 dans 525 g de la 



55 



fraction B contenant 3 g d'acide sulfurique a une temperature 
de l^ordre de 100 a lOS^'C. L'eau est eliminee au cours de la 
reaction par distillation azeotropique . Apres 1' addition du 
sirop de sucres, la pression du milieu reactionnel est 

5 abaissee progressivement a 250 mb a la meme temperature afin 
d'eliminer les traces d'eau. L' acidite du milieu est ensuite 
neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8 . Les alcools de Fusel en exces sont evapores sous 
pression reduite a 80**C. Le residu (207 g) est solubilise dans 

10 90 g d' eau osmosee. Les glycosides d'alkyle obtenus sont 
decolores en presence de 6 g d' eau oxygenee a 50% a pH neutre. 

Exemple 7 

15 

Synthese d' adjuvant a partir de sirops de sucres extraits de 
son brut de ble et d'huiles de Fusel 

1277 g d'huile de Fusel de composition suivante : 

20 



Constituant 


% 


Eau 


10, 0 


Ethanol 


6, 0 


2-propanol 


0,2 


1 -propanol 


2,1 


2 -methyl -propanol 


9,3 


1-butanol 


0, 3 


3-methyl butanol 


45, 0 


2 -methyl -butanol 


20, 3 


Impure tes 


6, 8 



sont portes a ebullition dans un bouilleur surmonte d'un 
colonne de rectification. On recueille dans un premier temps 
une fraction A presentant des points d' ebullition inferieurs a 
25 100°C (204 g) , puis dans un second temps une fraction B 
presentant des points d' ebullition compris entre 100 et 140°C 
(994 g)de composition suivante : 



m 



26 



V^OIlo L.J. LA All w 


% 


1!* 311 


6 


IT ♦*ViaTirt 1 
Ci L>i lclli\J<i> 


3,2 




0,2 


1 -propanol 


2 


2 -methyl -propanol 


10, 1 


1-butanol 


0, 3 


3-me thyl -butanol 


55, 3 


2 -methyl -bu tanol 


21 


Ixi^Duretes 


1,9 



200 g de sirop de sucres issus de son brut de ble contenant 50 
__g_.ci_t-eau, -34 ,-5 g de- D-xy-lGse , 2G -g de L-a-Fab-i-nose-, -7-1— g— de -D- - 
5 glucose et 2 g de D-galactose et de D-mannose sont ajoutes 
goutte a goutte en 1 heure 30 dans 470 g de la fraction B 
contenant 3 g d'acide sulfurique a une temperature de I'ordre 
de 100 a 105°C. L'eau est eliminee au cours de la reaction par 
distillation azeotropique . Apres 1' addition du sirop de 

10 sucres, la pression du milieu r6actionnel est abaissee 
progressive ment a 250 rob a la laeme temperature afirx d^eliminer 
les traces d'eau. L'acidite du. milieu est ensuite neutralis6e 
par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'^ pH 7 k 8. 
Les alcools de Fusel en exc^s sont §vapor6s sous pression 

15 rSduite k SCc. Le residu (202 g) "est solubilis6 dans 90 g 
d'eau osmos§e. Les glycosides d'alkyle obtenus sont decolor^s 
en presence de 8 g d'eau oxyg6n6e ^ 50% a pH neutre. 



20 Exemple 8 



Synthase d' adjuvant a partir de D-xylose et d'huiles de Fusel 



25 



150 g de D-xylose sont places dans 740 g d'huile de Fusel de 
composition suivante : 



Constituant 


% 


Eau 


10, 0 


Ethanol 


6, 0 


2-propanol 


0,2 


1-propanol 


2, 1 


2 -methyl -propanol 


9,3 


l~butanol 


0, 3 


a-methyl. butanol 


45, 0 


2 -methyl -butanol 


- 20,3 


Impure tes 


6, 8 



et contenant 7,5 g d'acide sulfurique. Le milieu reactionnel 
est maintenu sous pression reduite pendant 4 heures a 110°C, 
5 L'eau est eliminee par distillation azeotropique au cours de 
la reaction. Apres filtration, I'acidite du milieu est 
neutralisee par une solution aqueuse de soude a 30,5% jusqu'a 
pH 7 a 8. Les alcools de Fusel en exces sont evapores sous 
pression reduite a SO^'C. Le residu (200 g) est solubilise dans 
10 100 g d' eau osmosee. Les xylosides d'alkyle obtenus sont 
decolores en presence de 10 g d' eau oxygenee a 50% a pH 
neutre . 

i5 Exeitiple 9 

Adjuvant de soliobilisation 

50 g d^ adjuvant de solubilisation de I'exemple 1 sont 
20 melanges sous agitation a 25 g d' adjuvant de solubilisation de 
I'exemple 2 et 25 g d' adjuvant de solubilisation de I'exemple 
3 afin d'obtenir un nouvel adjuvant de solubilisation. 

Exemple 10 

25 

Adjuvant de solubilisation 

85 g d' adjuvant de solubilisation de 1' exemple 1 sont 
melanges sous agitation a 15 g d' adjuvant de solubilisation de 
30 1' exemple 3 afin d^obtenir un nouvel adjuvant de 
soliibilisation . 



28 



10 



Example 11 
Adjuvant de solubilisation 

31 g d' adjuvant de solubilisation de I'exemple 1 sont 
m61ang6s sous agitation a 69 g d' adjuvant de solubilisation de 
I'exemple 3 . afin d'obtenir un nouvel adjuvant de 
solubilisation. 

- — -Exemp-1 6—1:2- - - _ - 



15 



Composition soliabilisante 

30 g d' adjuvant de solubilisation de I'exemple 10 sont 
melanges sous agitation a 70 g de polyglycosides d' alkyle tels 
que prepares dans I'exemple 9 du brevet EP 0 699 472 afin 
d'obtenir une composition solubilisante . 



20 
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Exemple 13 

CoR^>osition soliabilisante 

30 g d' adjuvant de solubilisation de I'exemple 11 sont 
melanges sous agitation ^ 70 g de polyglycosides d' alkyle tels 
que prepares dans I'exemple 9 du brevet EP 0 699 472 afin 

d'-obteni-r- une- composi-tion— soiubi-l-i-sante-. 

30 

Exemple 14 
Coit^osition soliabilisante 

35 

40 g d' adjuvant de solubilisation de I'exemple 5 sont melanges 
sous agitation a 60 g de polyglycosides d' alkyle tels que 
prepares dans I'exemple 6 du brevet EP 0 699 472 afin 
d'obtenir une composition solubilisante. 

40 



Exemple 15 



Compos! tion soliibll i san te 

25 g d' adjuvant de solubilisation de 1' exemple 6 sent melanges 
sous agitation a 75 g de polyglycosides d' alkyle tels que 
prepares dans 1' exemple 9 du brevet EP 0 699 472 afin 
d'obtenir une composition solubilisante . 

Exemple 16 

Composi'bion solubillsan'te 

30 g d' adjuvant de solubilisation de 1' exemple 1 sont melanges 
sous agi-tation a 60 -g de polyglycosides d'alkyle "tels que 
prepares dans 1' exemple 9 du brevet EP 0 699 472 afin 
d'obtenir une composition solubilisante, 

Exemple 17 

SolijJDllisation d'un parfum citron de synthese 

100 |xl de parfum de synthese citron 19-11454 de Huber de 
Nose insoluble dans I'eau sont mis en suspension dans 5 ml 
d' eau osmosee contenant la composition solubilisante de 
1' exemple 12. 8,4 g de composition solubilisante de 1' exemple 
12 permettent la solubilisation de 1 g de parfum. On obtient 
alors une solution parfaitement limpide apres 1 minute 
d' agitation. 



m- 
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Exemple 18 

Soltabilisation d' un parfum marine de synthase 

5 100 Hi de parfum marine 813417F insoluble dans I'eau sont 

mis en suspension dans 5 ml d' eau osmosee contenant la 
composition solubilisante de 1' exemple 12. 7,4 g de 
composition solubilisante de 1' exemple 12 permettent la 
solubilisation de 1 g de parfum. On obtient alors une solution 
10 parfaitement limpide apres 1 minute d' agitation. 

Exemple 19 

15 Solubilisation d' ester methylique de colza 

100 III d' ester methylique de colza (TOTAL RADIA 7961) 
insoluble dans l^eau sont mis en suspension dans 5 ml d' eau 
osmosee contenant la composition solubilisante de 1^ exemple 
M 13l 5, 4 g~ de. composition solubilisante de 1' exemple 13 
permettent la solubilisation de 1 g d' ester methylique de 
colza. On obtient alors une solution parfaitement limpide 
apres 1 minute d' agitation. 

25 

Exemple 20 
Solubilisation de 1-decanol 



30 100 ^il de decanol insoluble dans I'eau sont mis en 

suspension dans 5 ml d' eau osmosee contenant la composition 
solubilisante de 1' exemple 13. 6,5 g de composition 
solubilisante de 1' exemple 13 permettent la solubilisation de 
1 g de decanol. On obtient alors une solution parfaitement 

35 limpide apres 1 minute d' agitation. 



Exemple 21 



Solxabilisation de myri state d' isopropyle 

100 [xl de myristate d' isopropyle insoluble dans I'eau sont 
mis en suspension dans 5 ml d' eau osmosee contenant la 
composition solubilisante de 1' exemple 12. 10 g de composition 
solubilisante de 1' exemple 12 permettent la solubilisation de 
1 g de myristate d' isopropyle . On obtient alors une solution 
parfaitement limpide apres 1 minute d' agitation. 

Exemple 22 

Solubilisation d'huile essentielle de romarin 

100 111 d'huile essentielle de romarin insoluble dans I'eau 
sont mis en suspension dans 5 ml d' eau osmosee contenant la 
composition solubilisante de 1' exemple 12. 5,9 g de 
composition solubilisante de 1' exemple 12 permettent la 
solubilisation de 1 g d'huile essentielle de romarin. On 
obtient alors une solution parfaitement limpide apres 1 minute 
d' agitation. 

Exemple 23 

Con^>os±tion limpide 

Une composition limpide est realisee par melange de : 
1,1 g de composition solubilisante de 1' exemple 12 
3 g d' ethanol 

0,3 g de parfum citron citron 19-11454 de Hxiber de Nose 
0,4 g de conservateur (phenonip®) 
Eau osmosee qsp 100 g 
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Exemple 24 
Composition limpide detergente 

5 Une composition limpide est realisee par melange de : 

- 8,6 g de composition solubilisante de 1' exemple 15 
4 g d'ethanol 

- 0,5 g d'huile essentielle de pin 34230 (OSF) 

- 0,4 g de conservateur (phenonip®) 
10 - Eau osmosee qsp 100 g. 

' eette composition^ -presente - d -excel-l-entes- proprietes 
detergentes multi-usages notamment pour le lavage des surfaces 
lisses . 

15 

Exemple 25 

Composi ti on limpide detergente 

20 

Une composition limpide est realisee par melange de : 

- 8,1 g de composition solubilisante de 1' exemple 15 

- 0,3 g de dod6cyl-suIf ate de sodium 

- 3 g d'6thanol 
25 - 0,5 g d'huile essentielle de pin 34230 (OSF) 

- 0,4 g de conservateur (phenonip®) 
Eau osmosee qsp 100 g. 

eette composition presente d'-excel-lentes pr-opr-ietes 

30 detergentes multi-usages notamment pour le lavage des surfaces 
lisses . 

Exemple 2 6 

35 

Composition limpide detergente 

Une composition limpide est realisee par melange de : 

- 8,6 g de composition solubilisante de 1' exemple 15 



- 3 g d' ethanol 

- 0,5 g d'huile essentielle de citron 9286 (OSF) 
0,4 g de conservateur (phenonip®) 

Eau osmosee qsp 100 g. 

Cette composition presents d' excellentes proprietes 
detergentes multi-usages notaininent pour le lavage des surfaces 
lisses. 

Exemple 27 

Composition limpide detergente 

Une composition limpide est realisee par melange de : 
8,1 g de composition solubilisante de 1' exemple 15 
0,3 g de dodecyl-sulf ate de sodium 

- 3 g d' ethanol 

- 0,5 g d'huile essentielle de citron 9286 (OSF) 
0,4 g de conservateur (phenonip®) 

Eau osmosee qsp 100 g. 

Cette composition presente d' excellentes proprietes 
detergentes multi-usages notamment pour le lavage des surfaces 
lisses . 
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EEVENDICATIONS 



1 - Precede de preparation d' adjuvant de solubilisation 
5 caracterise en ce qu' il consiste a mettre en contact des 
huiles de Fusel avec un ou plusieurs sucres reducteurs en 
presence d' un catalyseur acide, a une temperature comprise 
entre 50 et 130°C et en eliminant I'eau du milieu r6actionnel 
jusqu'a obtention d' une solution de glycosides d'alkyle et a 
10 separer les glycosides de cette solution. 

- 2^ pj.-p-j^-^-^-^- -g^i j-^^-aint ra" reven-dl-catio^- ^ ' "caracterrsfe- "en" ce qu' iX" 
consiste, avant la mise en contact avec un ou plusieurs sucres 
reducteurs, a eliminer les fractions lourdes des huiles de 
15 Fusel qui pr^sentent des points d' ebullition superieurs a 
140°C. 

3- Procede suivant I'une des revendication 1 a 2, caract6ris6 
en ce q u' il consiste, avant la mise en contact avec u n ou 



20 plusieurs sucres -reducteurs, a Eliminer les fractions lourdes 
des huiles de Fusel qui presentent des points d' Ebullition 
superieurs a 140°C par distillation. 

4- Proced6 suivant I'une des revendication 1^3, caracterise 
25 en ce qu' il consiste, avant la mise en contact avec un ou 
plusieurs sucres reducteurs, k 61iminer les fractions legeres 
des huiles de Fusel qui presentent des points d' ebullition 
inferieurs k 100°C. 



30 
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5- Procede suivant I'une des revendication 1 a 4, caracterise 
en ce qu' il consiste, avant la mise en contact avec un ou 
plusieurs sucres reducteurs, a eliminer les fractions legeres 
des huiles de Fusel qui presentent des points d' ebullition 
inferieurs a 100°C par distillation. 

6- Procede suivant I'une des revendication 1 a 5, caracteris6 
en ce qu' il consiste, a utiliser comme sucres reducteurs des 
pentoses choisis parmi le L-arabinose ou le D-xylose. 



7- Precede suivant I'une des revendication 1 a 5, caracterise 
en ce qu' il consiste^ a utiliser comme sucres reducteurs du 
glucose . 

8- Precede suivant I'une des revendication 1 a 5, caracterise 
en ce qu' il consiste, a utiliser comme sucres reducteurs des 
melanges de sucres comprenant en poids de 25% a 98% de 
pentoses, de preference 60 a 100 % et plus particulierement 90 
a 100% choisis parmi le L-arabinose ou le D-xylose et 2% a 
75%, de preference 0 a 40% et plus particulierement 0 a 10% 
d'hexoses choisis parmi le D-glucose, le D-galactose et le D- 
mannose. 

9- Adjuvant caracterise en ce qu' il comprend en poids a 
1' exception des impuretes : 

- de 0% a 20 % d'un melange de polyglycosides de formule (I) : 

H3C-CH2-O (Gi) a (G2) b (G3) c {G4 ) d (G5) e (I ) 

- de 0% a 5% d'un melange de polyglycosides de formule (II): 

H3C-CH2-CH2-O (Gi) a (G2 ) b (G3) c (G4 ) d (G5) e (II) 

- de 0% a 15% d'un melange de polyglycosides de formule (III) : 

H3C 

I 

H3C-CH2-CH2-O (Gi)a (G2)b {G3)c (G4)d(G5)e (III) 

- de 20% a 80% d'un melange- de polyglycosides de formule (IV) : 

H3C 

H3C-CH2-CH2-CH2-O (Gi ) a (G2 ) b (G3) c (G4 ) d (G5) e (IV) 

- de 10% ^ 4 0% d'un melange de polyglycosides de formule (V) : 

H3C 

H3C-CH2-CH2-CH2-0(Gi)a (G2)b(G3)c (G4)d(G5)e (V) 



36 



dans lesquelles Gi, G2, G3, G4, G5 sont independamiuent les uns 
des autres, des restes d'un ose choisi pref erentiellement 
parmi les hexoses et les pentoses, ces derniers etant choisis 
pref erentiellement parmi 1 ' arabinose et le xylose ; a, b, d 
5 et e etant egaux a 0 ou a 1, la somme de a, b, c, d et e etant 
au moins egale a 1. L' ensemble des composes I, II, III/ IV et 
V, hormis les impuretes et d' eventuels glycosides d'alkyle 
autres que les composes I,' II, III/ IV et V, representent 
100%. 

10 

10- Adjuvant suivant la revendication 9, caracterise en ce 

qu''-i-l--comprend"au- morns -en- -po ids--: - " 

- de 0% a 20% d'un melange de polyglycosides de formule (III), 
15 - de 45% a 80% d'un melange de polyglycosides de formule (IV), 

- de 10% a 40% d'un melange de polyglycosides de formule (V) , 

11- Adjuvant suivant la revendication 9, caracterise en ce 
qu' il compren d au moins en poids : 

20 

- de 60% a 75% d'un melange de polyglycosides de formule (IV), 

- de 25% a 40% d'un melange de polyglycosides de formule (V) . 

12- Adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 11, 
25 caracterise en ce qu' il soit derive de pentoses choisis parmi 

le L-arabinose ou le D-xylose. 

13- Adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 11, 
— caracterise- en -ce—qu'-il— soit— derive- de~D- glucose-. 

30 

14- Adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 11, 
caracterise en ce qu' il soit derive de melanges de sucres 
comprenant en poids de 25% a 98% de pentoses, de preference 60 
a 100 % et plus particulierement 90 a 100% choisis parmi le L- 

35 arabinose ou le D-xylose et 2% a 75%, de preference 0 a 40% et 
plus particulierement 0 a 10% d' hexoses choisis parmi le D- 
glucose, le D-galactose et le D-mannose. 



15- Composition caracterisee en ce qu'elle comprend au moins 
en poids : 

10% a 60% d' adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 14 
40% a 90% de tensioactifs non ioniques, anioniques, 
aitiphoteres, cationiques ou leurs melanges. 

16- Composition suivant la revendication 15 caracterisee en ce 
qu'elle comprend en poids : 

10% a 60% d' adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 14 
40% a 90% de tensioactifs non ioniques. 

17- Composition suivant I'une des revendications 15 a 16 
caracterisee en ce qu'elle comprend en poids : 

10% a 60% d' adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 14 

- 40% a 90% de polyglycosides d' alkyle comportant de 8 a 22 
atomes de carbone sur la chalne alkyle. 

18- Composition caracterisee en ce qu'elle comprend en poids : 
0,5 a 5% d' adjuvant suivant I'une des revendications 9 a 14, 

- 2 a 7% de polyglycosides d' alkyle comportant de 8 a 14 
atomes de carbone sur la chaine alkyle, 

1 a 10 % d'alcanols lineaires ou ramifies presentant de 2 a 
5 atomes de carbone ou leurs melanges, 

0,1 a 3% de substances actives lipophiles a solubiliser. 

19- Composition suivant la revendication 18 caracterisee en ce 
qu' elle comprend en poids : 

0,5 a 5% d' adjuvant suivant I'une des revendications 7 a 9 

- 1 a 10% de polyglycosides d' alkyle comportant de 8 a 14 
atomes de carbone sur la chalne alkyle, 

- 1 a 10% d'alcanols lineaires ou ramifies presentant de 2 a 5 
atomes de carbone ou leurs melanges, 

0,1 a 2% d'huile essentielle, 
0 a 0,5% d' agent conservateur . 

20- Composition suivant la revendication 19 caracterisee en ce 
que I'huile essentielle est choisie parmi les huiles de pin, 
de citron, d' orange, de mandarine, de pamplemousse, de 
lavande, de menthe, de thym, de romarin, d' eucalyptus . 



21- Utilisation des adjuvants selon les revendications 9 ^ 14 
en cosmetique, dermo-cosmetique, pharmacie, dans les produits 
phytosanitaires . 
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